
 K A R T A  K A T A L O G O W A

Wiertarka stołowa

OPTIdrill DX 17V
Wiertarka stołowa z bezstopniową regulacją prędkości obrotowej. Cechą
wyróżniającą urządzenie jest obsługa trybów pracy wiercenie / gwintowanie za
pomocą menu.

Numer artykułu 
3020170

Marka 
Optimum

 

Treść dostawy 

Uchwyt bezkluczykowy 1 - 13 mm

Opis 
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Najlepsze przenoszenie mocy przez aluminiowe koła pasowe
Wyłącznik udarowy zatrzymania awaryjnego
Wrzeciono wiertarki z precyzyjnymi łożyskami kulkowymi
Gwarantowana dokładność współosiowości poniżej 0,03 mm mierzona na wrzecionie wiertarki
Odporna na brud i wodę, łatwa do czyszczenia klawiatura membranowa z wysokokontrastowym wyświetlaczem
OLED
Bezodblaskowe oświetlenie LED zintegrowane po lewej i prawej stronie w głowicy wiertarki. Brak
przeszkadzających cieni
Tryb gwintowania
Wybór języka w polu wyświetlacza opcjonalnie DE-EN-FR-RU
Cyfrowy punkt referencyjny
Cyfrowy licznik części
Sygnał akustyczny przy osiągnięciu głębokości wiercenia
Zmniejszona prędkość w trybie gwintowania
Ustawiana na wysokość osłona posuwu z mikrowyłącznikiem dla maksymalnej ochrony
Precyzyjnie obrobiony stół wiertarki z równoległymi rowkami teowymi, precyzyjne wykończenie powierzchni
Obrotowy stół wiertarki
Solidna płyta podstawy z równoległymi rowkami teowymi

Wyposażenie: 

Podczas wiercenia i gwintowania maszyna automatycznie ustawia optymalną prędkość dla narzędzia, po określeniu
średnicy i materiału.

Patent zgłoszony DE 10 2015 006 876 A1

Przetwornica SINAMICS V20 firmy Siemens

Informacje dla mediów 

 

Rys.: DX 17V z opcjonalną obudową
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SINAMICS V20

Energooszczędne i solidne rozwiązania z
przetwornicą częstotliwości SINAMICS V20

 

Panel sterowania DX 17V

Panel sterowania zawiera wstępnie ustawione,
ogólnie obowiązujące prędkości obrotowe w
zależności od narzędzia, wielkości narzędzia i
materiału obrabianego przedmiotu.

Wyświetlacz OLED
1. Wybrane narzędzie i wielkość

narzędzia
2. Wyświetlacz prędkości obrotowej
3. Dzisiejsza głębokość wiercenia i

głębokość gwintu
4. Wybór materiału
5. Ustawienie głębokości wiercenia lub

gwintu jako wartości nominalnej
6. Licznik części
7. Ustawienie jednostki

Dane techniczne 

Wymiary i wagi
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Średnica kolumny 60 mm Długość (produktu) ok. 425 mm

Szerokość/głębokość (produkt) ok. 481 mm Wysokość (produktu) ok. 910 mm

Waga (netto) ok. 73 kg  

Wydajność wiercenia

Zdolność wiercenia w stali (S235JR) 16 mm Stal o wydajności wiercenia ciągłego
(S235JR)

13 mm

Stal do nacinania gwintów (S235JR) M8  

Stół wiertarski

Stół wiertarski Powierzchnia robocza
Długość

290 mm Stół wiertarski Powierzchnia robocza
Szerokość

290 mm

Stół wiertarski T-slots Rozmiar 10 mm Stół wiertarski T-sloty Liczba 2

Stół wiercący T-slots Rozstaw
otworów

100 mm Uchwyt wiertarski dystansowy - stół
wiertarski min.

98 mm

Uchwyt wiertarski dystansowy - stół
wiertarski max.

315 mm  

Zakres prędkości

Zakres prędkości 50 – 4000 min¯¹ Sterowanie regulacją prędkości regulowane
elektronicznie

Dane elektryczne

Moc silnika napędowego 1,0 kW Napięcie zasilania 230 V

Częstotliwość sieci 50 Hz  

Podstawa maszyny

Uchwyt wiertarski dystansowy -
podstawa maszyny min.

0 mm Uchwyt wiertarski dystansowy -
podstawa maszyny max.

385 mm

Podstawa maszyny Powierzchnia
robocza Długość

290 mm Podstawa maszyny Powierzchnia
robocza Szerokość

280 mm

Podstawa maszyny T-sloty Rozmiar 14 mm Podstawa maszyny T-sloty Ilość 2

T-sloty podstawy maszyny Odległość 100 mm  

Normy i dopuszczenia

Standard DIN EN 55011 Klasa EMC C2

Wrzeciono

Uderzenie rękawa 60 mm Uchwyt wrzeciona MT 2

Zaproszenie 235 mm  

Podane ceny mogą ulec zmianie. Zastrzega się możliwość zmian cen. Obowiązują nasze ogólne warunki handlowe.
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