He=tvirmer KARTA KATALOGOWA

Maszyny

Wiertarka stotowa

OPTIdrill DX 17V OPTIMUM’

MASCHINEN - GERMANY

Wiertarka stotowa z bezstopniowg regulacjg predkosci obrotowej. Cechg
wyrézniajgca urzgdzenie jest obstuga trybow pracy wiercenie / gwintowanie za
pomocg menul.

Numer artykutu v /
3020170 /

OPTidi
Marka v -
Optimum

Tres¢ dostawy v

e Uchwyt bezkluczykowy 1 - 13 mm

Opis v
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Najlepsze przenoszenie mocy przez aluminiowe kota pasowe

Wwtgcznik udarowy zatrzymania awaryjnego

Wrzeciono wiertarki z precyzyjnymi fozyskami kulkowymi

Gwarantowana doktadno$¢ wspotosiowosci ponizej 0,03 mm mierzona na wrzecionie wiertarki

Odporna na brud i wode, tatwa do czyszczenia klawiatura membranowa z wysokokontrastowym wyswietlaczem
OLED

Bezodblaskowe oswietlenie LED zintegrowane po lewej i prawej stronie w glowicy wiertarki. Brak
przeszkadzajgcych cieni

Tryb gwintowania

Wyb6r jezyka w polu wySwietlacza opcjonalnie DE-EN-FR-RU

Cyfrowy punkt referencyjny

Cyfrowy licznik czesci

Sygnat akustyczny przy osiggnieciu giebokosci wiercenia

Zmniejszona predko$¢ w trybie gwintowania

Ustawiana na wysoko$¢ ostona posuwu z mikrowytgcznikiem dla maksymalnej ochrony

Precyzyjnie obrobiony stdt wiertarki z rownolegtymi rowkami teowymi, precyzyjne wykonczenie powierzchni
Obrotowy stét wiertarki

Solidna piyta podstawy z rownolegtymi rowkami teowymi

Wyposazenie:

Podczas wiercenia i gwintowania maszyna automatycznie ustawia optymalng predkosc¢ dla narzedzia, po okresleniu
Srednicy i materiatu.
Patent zgtoszony DE 10 2015 006 876 A1

¢ Przetwornica SINAMICS V20 firmy Siemens

Informacje dla mediéw v

Rys.: DX 17V z opcjonalng obudowg
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0.00

MS Alu
1 1950rem @@ 25.80

OPTIMUM 0 pes  unit: mm

SINAMICS V20 Panel sterowania DX 17V

¢ Energooszczedne i solidne rozwigzania z ¢ Panel sterowania zawiera wstepnie ustawione,
przetwornicg czestotliwosci SINAMICS V20 0golnie obowigzujgce predkosci obrotowe w

zaleznosci od narzedzia, wielkosci narzedzia i
materiatu obrabianego przedmiotu.
Wyswietlacz OLED
1. Wybrane narzedzie i wielko$¢
narzedzia
Wyswietlacz predkosci obrotowej
Dzisiejsza glebokos¢ wiercenia i
gteboko$¢ gwintu
Wybor materiatu
Ustawienie gtebokosci wiercenia lub
gwintu jako wartosci nominalnej
Licznik czesci
Ustawienie jednostki

ok wbN

No

Dane techniczne v

Wymiary i wagi
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Srednica kolumny 60 mm | Dlugos¢ (produktu) ok. 425 mm

Szerokosé/gtebokos¢ (produkt) ok. 481 mm | Wysokos$¢ (produktu) ok. 910 mm

Waga (netto) ok. 73 kg

Zdolno$¢ wiercenia w stali (S235JR) 16 mm | Stal o wydajnosci wiercenia ciggtego 13 mm
(S235JR)

Stal do nacinania gwintéw (S235JR) M8

Stot wiertarski Powierzchnia robocza 290 mm | Stoét wiertarski Powierzchnia robocza 290 mm

Diugosé Szerokosé

Stét wiertarski T-slots Rozmiar 10 mm | Stot wiertarski T-sloty Liczba 2

Stoét wiercacy T-slots Rozstaw 100 mm | Uchwyt wiertarski dystansowy - stét 98 mm

otworéw wiertarski min.

Uchwyt wiertarski dystansowy - stét 315 mm

wiertarski max.

Zakres predkosci

Zakres predkosci 50 — 4000 min ' | Sterowanie regulacjg predkosci regulowane
elektronicznie

Dane elektryczne

Moc silnika napedowego 1,0 KW | Napiecie zasilania 230V
Czestotliwos¢ sieci 50 Hz

Uchwyt wiertarski dystansowy - 0 mm | Uchwyt wiertarski dystansowy - 385 mm
podstawa maszyny min. podstawa maszyny max.

Podstawa maszyny Powierzchnia 290 mm | Podstawa maszyny Powierzchnia 280 mm
robocza Dlugosc¢ robocza Szeroko$¢

Podstawa maszyny T-sloty Rozmiar 14 mm | Podstawa maszyny T-sloty llos¢ 2
T-sloty podstawy maszyny Odlegtosé 100 mm

Normy i dopuszczenia

Standard DINEN 55011 | Klasa EMC

Wrzeciono

Uderzenie rekawa 60 mm | Uchwyt wrzeciona MT 2
Zaproszenie 235 mm

Podane ceny moga ulec zmianie. Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian cen. Obowigzujg nasze ogdlne warunki handlowe.
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