
 K A R T A  K A T A L O G O W A

Pozioma prasa krawędziowa

HBP 30
Hydrauliczne i uniwersalne zastosowanie z kontrolą NC do głębokości
zanurzenia

Numer artykułu 
3812530

Marka 
Metallkraft

 

Treść dostawy 

Stempel gnący 68 °; Wysokość = 250 mm; R = 5 mm 
Stempel szybkowymienny 60 °; Wysokość = 250 mm; V = 60 mm
Pedał nożny z wyświetlaczem cyfrowym
Ogranicznik boczny 300 mm

Opis 

Trwała konstrukcja narzędzi i prowadnic narzędziowych z wysokogatunkowej, hartowanej stali
Obsługa ręczna za pomocą dwóch pedałów nożnych do przepływu i powrotu
Tryb automatyczny przez zaprogramowanie punktów krańcowych przedniego i tylnego przesuwu
Łatwa wymiana matrycy przez rejestrację szybkiej wymiany
Pedał nożny z wyświetlaczem cyfrowym i wyłącznikiem awaryjnym

Olej hydrauliczny nie jest zawarty w zestawie

Informacje dla mediów 
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Regulowane ciśnienie hydrauliczne

 

 

Z adapterem do szybkiej wymiany i ogranicznikiem
bocznym z podziałką

Dane techniczne 

Cechy ogólne

Siła nacisku max. 30 t Pojemność zbiornika na olej 40 l

Zdolność do gięcia materiału
płaskiego

250 x 18 mm Zdolność gięcia materiału rury 60 x 4,0 mm

Objaśnienie Nośność przy zginaniu
Materiał rury

Wymagana opcja Skok max. 285 mm

Średnica śruby 80 mm Wysokość narzędzia 250 mm

Prędkość robocza 10 mm/s Prędkość powrotu 10 mm/s

Długość stołu 660 mm Szerokość stołu 1250 mm

Wysokość robocza 930 mm  

Wymiary i wagi
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Długość (produktu) ok. 1250 mm Szerokość/głębokość (produkt) ok. 650 mm

Wysokość (produktu) ok. 1250 mm Waga (netto) ok. 1050 kg

Dane elektryczne

Moc silnika napędowego 3 kW  

Podane ceny mogą ulec zmianie. Zastrzega się możliwość zmian cen. Obowiązują nasze ogólne warunki handlowe.
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